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Wykres “przedstawia wzrost napen scinajacych przy

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW rozciaganiu w funkcji czasu w zateosci od wielkgcl
UTWARDZANIA USZCZELNIACZA szczelin %odaneé w mm). Badania wykonano w oparci
o norne DIN 53283 przy ayciu stalowych ptytek
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odtoza
ykresy przedstawiaj wzrost momentéw zerwania [Mp:] 005 |
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) / § E— PARAMETRY WYTRZYMALO S$CIOWE
z 8 . 4 Wartos¢ momentu zrywajcego
k- ”'k'ey pokczenie (wg SO 10964 p.3.3) ’\[Nm] 10
g 6 : rzedziat wartgci min.-maks. [Nm] = 7-13
S L / artos¢ napr.scinajacych
g 4 (wg DIN 53283) MPa] 9
E przedziat wartéci min.-maks. MPa] 6-12
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2 Wi/w parametry okrdono po 72 h utwardzania w temp.

\ 22°C koréystugc stalowe sruby i naketki M10

0 sredniodoktadne oraz stalowe plytki.
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ODPORNOSC TEMPERATUROWA )
) _ Préby przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp.
Szybka¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury 22°C.
otoczenia
Wykres przedstawia wzrost momentdw zerwanidoment zrywajacy pofaczenie gwintowe w funkcji
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlaznych terr&per_atury _ )
wartcéci temperatur otoczenia. Badania wykonand@adania prowadzono przyyciu sredniodoktadnycirub
zgodnie z norm ISO 10964 przy zyciu stalowychsrub i i nakretek M10. Wykresy przedstawigj zmiarg
nakrtek M10sredniodoktadnych. momentow zerwania pggzenia_gwintowego w funkgji
temperatury dla mhych rodzajow podia. Momenty
zerwania peaiczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
10964. Pomiary momentu wykonywano w danej
temperaturze.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgigacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedayzytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatiéo wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawne;j.
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SZCZELNOSC POLACZEN PLASKICH
Wykres przedstawia czas uzyskania szczZeingrzy

ci$nieniu 0.7 MPa w

atzeniu plaskim w funkcji

wielkosci szczeliny. Badania prowadzono przyyciu

stalowych ziczek kotnierzo

(szer.

naonego

uszczelniacza — 18mm). Probyrieniowe wykonywano
w temperaturze 28C przy wyciu spezonego powietrza.

Medium Odp. chemiczng

Benzyna

Olej nagdowy

Plyn hamulcowy
Olej silnikowy 130°C
Glikol

Nafta

Kwas azotowy 10%
Kwas octowy 10%
Aminy

Fenol

Kwas mlekowy
Woda morska
Alkohol etylowy
Gaz ziemny
Amoniak gazowy
Chlor -
Tlen -

+ mazna stosowabez zastrzeen
- nie zalecane
Jeili nie podano inaczej badania prowadzono w
temperaturze 22C. .
Eééby prowadzono po 72h utwardzania w temperat2®ze

+
+
+
+
+
+
+
+
+
+
+
+
+
+

Pelna tabela odporéc chemicznej znajduje @ina
stronach internetowych firmy oraz u przedstawicieli
regionalnych.

INFORMACJE POZOSTALE

Przechowywanie _ _
Optymalna temperatura magazynowania uszczelniacza
wynosi +5°C do +28°C. Przechowywanie uszczelniacza
w temperaturze -20C do +5°C przez okres 30 dni nie
powoduje pogorszenia jego jdkd Uszczelniacz
przechowywany w temperaturach ujemnych przed
uzyciem musi by ogrzany do temperatury pokojowej.

SposO6b stosowania

Przeznaczone do uszczelniania elementy powinny by
czyste i odtluszczone. Uszczelniacz wgleaplikowa
bezpdrednio z opakowania (kartusza) wypzsaego w
koncowke dozupca. Przy pierwszym zyciu kohcowkg
dozupca nalezy odciaé na poziomie odpowiednim dla
danej aplikacji. Jdi szybkas¢ utwardzania uszczelniacza

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgigacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedayzytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatiéo wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawne;j.
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Eowodowana nisktemperatura, dua szczelim lub mato
aktywnym Kodiaem jest nie satysfakqomqla naley
zastosowa Aktywator A firmy Chester Mole

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgigacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedayzytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatiéo wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawne;j.



