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Chester Coating EHT

OPIS PRODUKTU:

Chester Coating EHT jest dwusktadnikowym ptynnym kompozytem epoksy-nowolakowym przeznaczonym do
naktadania hydrodynamicznego. Materiat zawiera wypetniacze barierowe i pigmenty antykorozyjne. Przeznaczony jest
do ochrony powierzchni metalowych i betonowych przed dziataniem chemikaliw réwniez w podwyzszonych

temperaturach. Utwardza sie w temperaturze pokojowej. Produkt zawiera 100% czesci statych.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:
e  ZABEZPIECZANIE ZBIORNIKOW
MAGAZYNOWYCH
e ZABEZPIECZANIE PRZEWODOW
KOMINOWYCH

Dane Techniczne

e OCHRONA RUROCIAGOW
e ZABEZPIECZANIE KANAtOW | ZBIORNIKOW
SCIEKOWYCH

Gestod¢ e e 1,18 £ 0,05 g/cm3

Proporcja mieszania objetosciowo - - cate opakowanie

Proporcja mieszania wagowo -  -- 3:1

Kolor ciemnorézowy

Wytrzymato$é na $cinanie (stal nierdzewna)  ASTM 1002 ISO 4587 19,0 MPa 2755 psi
Wytrzymato$¢ na $cinanie (stal zwykta) ASTM 1002 ISO 4587 21,0 MPa 3045 psi
Wytrzymato$¢ na $cinanie (aluminium) ASTM 1002 ISO 4587 13,5 MPa 1960 psi
Wytrzymato$¢ na $cinanie (mosiadz) ASTM 1002 ISO 4587 16,5 MPa 2395 psi
Odporno$¢ temperaturowa na mokro - - 80°C

Odporno$¢ temperaturowa nasucho -~ - 170°C

Minimalna temperatura pracy - - -50°C

Czas przydatnosci po wymieszaniu w 20°C -~ - 70 min

Twardos¢ ASTM D2240 - 70°sh D

Czas do natozenia drugiej warstwy ~ —— 4-15h

SPOSOB STOSOWANIA

Warunki w czasie aplikacji.

Produktu nie mozna stosowac w temperaturze nizszej
od 15°C lub wilgotnosci wzglednej powietrza wiekszej
od 90% oraz w warunkach w ktérych nastepuje
kondensacja wilgoci na naprawianej powierzchni.
Przygotowanie powierzchni metalowych

Z powierzchni przeznaczonej do zabezpieczenia trzeba
usungc¢ wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia, smary,
oleje, luzne produkty korozji, stare powtoki lakiernicze
itp. Do wstepnego mycia zaleca sie uzycie preparatu
Cleanrex, Cleanrex Il lub Cleanrex RM. Tak
przygotowang powierzchnie nalezy schropowacic, jesli
mozliwe obrdbky strumieniowo-$cierng (Srutowanie,
piaskowanie - do uzyskania stanu powierzchni min.
Sa 2%) lub przy uzyciu szlifierek katowych,

trzpieniowych S$ciernic, papieru S$ciernego itp. i
ewentualnie odttusci¢ uzywajgc preparatu Fast Cleaner
F-7 lub Ultra Fast Degreaser F-6. Zawsze nalezy dazy¢
do doktadnego usuniecia zanieczyszczen i nadania
duzej chropowatosci powierzchni.

Przygotowanie powierzchni betonowych
Powierzchnia musi by¢ czysta i niepylagca oraz
oczyszczona z luznych kawatkdow betonu. Nowy beton
musi by¢ utwardzany nie krécej niz 28 dni i oczyszczony
z tzw. ,mleczka cementowego”. Dopuszcza sie lekkie
zawilgocenie powierzchni.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowigzek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowig podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawne;j.
Chester Molecular Dziat Rozwoju Wyrobéw, 05-092 tomianki, ul. Krzywa 20B, Poland, tel. 22 751 28 06, www.chester.com.pl
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Mieszanie i naktadanie kompozycji.

Catg zawarto$¢ pojemnika oznaczonego Reactor
przela¢ do pojemnika oznaczonego Base i intensywnie
miesza¢ z uzyciem wolnoobrotowych mieszadet, do
uzyskania masy o jednolitej barwie i konsystenciji.
Nalezy dazy¢ do aplikacji zaraz po przygotowaniu
mieszaniny. Zaleca sie naktadanie 2 warstw materiatu,
w sumie o grubosci 0,4 — 0,5 mm. Przy naktadaniu
drugiej warstwy pierwsza nie moze by¢ catkowicie
utwardzona. Aplikacje nalezy przeprowadza¢ w
temperaturze 15 - 30°C

Zalecane parametry natrysku

hydrodynamicznego w 20°C

Cisnienie 19 MPa
Dysza 517

Filtr w pistolecie 50 mesh
Wydajnos¢.

Z 1kg produktu uzyskuje sie 1,89 m? powtoki o grubosci
0,45 mm, czyli na 1m? powtoki o grubosci 0,45 mm
potrzeba 0,53 kg produktu. Podane wyzej wielkosci sg
obliczone teoretycznie. W praktyce z uwagi na rdézng
chropowatos¢ podtoza, wzery, nieréwnosci, jak
rowniez odstepstwa od zatozonej grubosci powtoki,
wydajnos¢ rzeczywista moze réznic sie o £ 15%
Stabilizacja ciepina.

Wygrzewanie w temperaturze 80-100°C w czasie
minimum 2h, po wstepnym utwardzeniu, w sposéb
istotny podnosi wartosci parametrow
wytrzymatosciowych. Optymalna stabilizacja to 7 dni w
temp. 20 °C a nastepnie wygrzewanie w 100 °C przez
24h

WPLYW TEMPERATURY NA CZAS

UTWARDZANIA.
Temperatura Czas do aplikacji
otoczenia [°C] [min]
15 90
20 70
30 40

Nalezy pamieta¢, ze na szybkos$¢ reakcji oprécz
temperatury otoczenia duzy wptyw ma réwniez ilos¢
uzywanego materiatu (im wieksza masa mieszanego
materiatu tym reakcja przebiega szybciej) oraz grubosé
naktadanej warstwy. Podane wyzej czasy odnoszg sie
do masy 0,10 kg kompozytu.
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Jesli nie podano inaczej

badania prowadzono

temperaturze 20 °C. Probki utwardzano 7 dni

temperaturze 20 °C

1 — Kontakt ciggty
2 — Kontakt czasowy
3 — Nie zaleca sie

Medium

Odpornos¢ chemiczna

Benzyna

Olej napedowy

Ptyn chtodzacy

Olej silnikowy

Nafta

Kwas azotowy 10%

Kwas fosforowy 10%

Kwas octowy 5%

Aminy do 20%

Kwas solny 10%

Amoniak 20%

Woda 80°C

Woda morska

Wodorotlenku sodu 40%

Aceton

Chlorek metylenu
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POZOSTALE INFORMACIE

Przechowywanie

Produkt nalezy przechowywac w oryginalnych
opakowaniach w temperaturze od +0°C do +30°C.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowigzek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowig podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawne;j.
Chester Molecular Dziat Rozwoju Wyrobéw, 05-092 tomianki, ul. Krzywa 20B, Poland, tel. 22 751 28 06, www.chester.com.pl



