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Chester Metal Slide F

OPIS PRODUKTU:

Chester Metal Slide F jest dwusktadnikowym ptynnym kompozytem epoksydowo-metalicznym o bardzo dobrych
wtasciwosciach poslizgowych. Materiat zawiera modyfikowane zywice epoksydowe, wypetniacze metaliczne, wtdkniste
oraz dwusiarczek molibdenu . Zaprojektowany jest do uzupetnienia, odbudowy oraz taczenia powierzchni metalowych.
Utwardza sie w temperaturze pokojowe;j

TYPOWE ZASTOSOWANIA:
+ ODBUDOWA CZOPOW | PANWI e ODBUDOWA POWIERZCHNI
WOLNOOBROTOWYCH tOZYSK SLIZGOWYCH USZCZELNIAJACYCH WSPOtPRACUJACYCH
* NAPRAWA TtOCZYSK | CYLINDROW Z ORINGAMI

SILOWNIKOW * NAPRAWA PROWADNIC SLIZGOWYCH
Dane Techniczne
Gestos¢ e 1,5g/cm’
Proporcja mieszania objetosciowo  —eeee cate .

opakowanie

Proporcja mieszania wagowo - - 9:1
Kolor ciemnoszary
Wytrzymatoé¢ na $cinanie (stal nierdzewna) ASTM 1002 ISO 4587 20,0 MPa 2900 psi
Wytrzymatos¢ na écinanie (stal zwykta) ASTM 1002 ISO 4587 19,0 MPa 2755 psi
Wytrzymatoé¢ na $cinanie (aluminium) ASTM 1002 ISO 4587 12,2 MPa 1770psi
Wytrzymato$¢ na écinanie (mosiadz) ASTM 1002 ISO 4587 11,6 MPa 1680 psi
Odporno$¢ temperaturowa na mokro - e 100°C
Odporno$é temperaturowa nasucho - e 200°C
Minimalna temperatura pracy  -— - -50°C
Temperatura ugiecia ASTM D648 -
Bez dotwardzenia 65°C
Po dotwardzeniu 121°C
Temperatura ugiecia == DIN 53462
Bez dotwardzenia 61°C
Po dotwardzeniu 110°C
Czas przydatnoéci po wymieszaniuw 20°C == 25 min
Twardos¢ ASTM D2240 - 87°sh D
Wytrzymato$¢ na éciskanie ASTM D695 ISO 604 142 MPa 20595 psi
Wspbtczynnik przewodnosci cieplnej - e 0.3 W/mK
Wytrzymato$¢ na zginanie  ——eee ISO 178 94 MPa 13635 psi
Udarnos¢ 15O 179 5,5 kJ/m’

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowigzek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawne;j.
Chester Molecular Dziat Rozwoju Wyrobdéw, 05-092 tomianki, ul. Krzywa 20B, Poland, tel./fax. +48 22 751 28 06/07, www.chester.com.pl
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SPOSOB STOSOWANIA

Warunki w czasie aplikacji.

Produktu nie mozna stosowac¢ w temperaturze nizszej
od 4°C lub wilgotnosci wzglednej powietrza wiekszej
od 90% oraz w warunkach w ktorych nastepuje
kondensacja wilgoci na naprawianej powierzchni.

Przygotowanie powierzchni.

Powierzchnie czesci przeznaczonej do naprawy nalezy
odttusci¢ chemicznie Ilub przy pomocy palnika
gazowego i oczysci¢ mechanicznie — przez srutowanie,
piaskowanie lub przy uzyciu szlifierek katowych,
trzpieniowych S$ciernic, papieru sciernego itp. Zawsze
nalezy dazy¢ do dokfadnego usuniecia zanieczyszczen i
nadania duzej chropowatosci powierzchni. Prawidtowo
przygotowang powierzchnie nalezy odttusci¢ powtérnie
uzywajgc np. preparatu Chester Fast Cleaner F-7 lub
Ultra Fast Degreaser F-6.

Mieszanie i naktadanie kompozycji.

Do pobrania Bazy i Reaktora najlepiej uzywac¢ dwodch
réoznych topatek. Oba skfadniki nalezy miesza¢ na
rownej gtadkiej powierzchni lub w opakowaniach
firmowych do uzyskania jednolitej barwy. Nalezy dazy¢
do aplikacji zaraz po przygotowaniu mieszaniny, gdyz
reakcja utwardzania zaczyna sie natychmiast i kazde
opOznienie ostabia przyczepnos¢. Potrzebng do
potozenia warstwe najlepiej jest naktada¢ jednorazowo
dokfadnie wcierajagc w podtoze. W razie koniecznosci
natozenia drugiej warstwy, pierwsza nie moze by¢
catkowicie utwardzona, w innym przypadku nalezy
nada¢ jej chropowatos¢. Przy naprawie peknieé,
wskazane jest dodatkowe wzmocnienie kompozytu
siatka stalowg lub z wtdkna szklanego.

Stabilizacja cieplna.

Wygrzewanie w temperaturze 80-110°C w czasie
minimum 2h, po wstepnym utwardzeniu, w sposéb
istotny podnosi wartosci parametréw
wytrzymatosciowych. Optymalna stabilizacja to 7 dni w
temp. 20 °C a nastepnie wygrzewanie w 100 °C przez
24h

WPLYW TEMPERATURY NA CZAS

UTWARDZANIA
Temperatura Czas do Czas do obrdbki
otoczenia [°C] | aplikacji [min] mech. [h]
5 50 24
10 40 14
20 25 5
30 10 4
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Nalezy pamietaé, ze na szybko$¢ reakcji oprocz
temperatury otoczenia duzy wptyw ma réwniez ilo$¢
uzywanego materiatu (im wieksza masa mieszanego
materiatu tym reakcja przebiega szybciej) oraz grubos¢
naktadanej warstwy. Podane wyzej czasy odnoszg sie
do masy 0.25 kg kompozytu.

ODPORNOSC CHEMICZNA

Jesli nie podano inaczej badania prowadzono w
temperaturze 20 °C. Prébki utwardzano 7 dni w
temperaturze 20°C

1 - Kontakt ciggty
2 — Kontakt czasowy
3 — Nie zaleca sie

Medium Odp. chemiczna
Benzyna 1
Olej napedowy
Ptyn chtodzacy
Olej silnikowy
Nafta
Kwas azotowy 10%
Kwas azotawy 10%
Kwas octowy 3%
Aminy
Kwas solny 10%
Amoniak 20%
Woda 100°C
Woda morska
Ozon (suchy)
Chlor
Aceton
Chlorek metylenu
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Petna tabela odpornosci chemicznej znajduje sie na
stronie internetowej
http://www.chester.com.pl/POL/multimedia/2/51/

POZOSTALE INFORMACIE

Przechowywanie
Produkt nalezy przechowywac w oryginalnych
opakowaniach w temperaturze od +0 °c do +30°C.

9001:2000

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowigzek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawne;j.
Chester Molecular Dziat Rozwoju Wyrobow, 05-092 tomianki, ul. Krzywa 20B, Poland, tel./fax. +48 22 751 28 06/07, www.chester.com.pl



