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OPIS PRODUKTU ) )
Klej anaerobowo-stykowy A-80jest kompozyg
zawierajca estr?/_akrylowe i metakrylowe, nadtlenki
organiczne. Klej utwardza i przy spetieniu
jednoczénie dwoch warunkéw: odetia dosgpu tlenu i
zapewnienia kontaktu z metalem.

TYPOWE ZASTOSOWANIE )
Uszczelnianie patzer gwintowych i pasowanych.
Zabezpieczanie przed poluzowaniem i koggaplczen
wintowych.
abezpieczanie przed poluzowanigmb
regulacyjnych.

WA SCIWO SCI PRODUKTU

Konsysten Jr% ciecz
Gestasé [g/enT] w 25°C 1.11

Kolor 201ty
Temperatura zaptond 5% > 100
Lepkas¢ [mPas]w 2 _

wrzeciono 3,5p(d 0s¢ 30 obr/min

(wg DIN 54453) 5200-6500

zastosowaniu aktywatora A. Badania wykonano zgodnie
z normy ISO 10964 przy zyciu érub i naketek M10
sredniodokiadnych.
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Szybkasé utwardzania w zaleznosci od temperatury
otoczenia ) .
Wykres przedstawia wzrost momentow zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu_ dlazngch
wartasci  temperatur ~ otoczenia. Badania wykonano
zgodnie z norm 1ISO 10964(Frzyiy0|u stalowychérub

) i nakretek M10sredniodoktadnych.
PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU s ‘
Szybkaé¢ utwardzania w zaleznosci od rodzaju (Nl ,/,
odtoza o ) _ z 4 40°
ykresy przedstawiaj wzrost momentow zerwania R e
pofaczenia gwmtowego w funkcji czasu dlazngch g 3
rodzajow podiea. Badania wykonano zgodnie z narm N 5
ISO 10964 przy yciu srub i nakgtek M10 S 2
sredniodokfadnych. E
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oy
g 3 // / Szybkdé¢ utwardzania w zaleznosci od wielkosci
N / szczeliny w poaczeniu o
g 2 o Wykres przedstawia wzrost napen scinajacych przy
E / wyciskaniu w funkcji czasu w zatrosci od wielkdci
E f chrom szczeliny (podanej w mm). Badania wykonano w
@ oparciu o norra DIN 5445 _Erzy @yciu stalowych
0 ‘ kalibrowanych par ttoczek-tulejka.
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0 Szybkasé utwardzania na aluminium w zaleznosci od
0 05 ! 8 6 24t 12 materiatu $ruby _ .
] ] Wykres przedstawia wzrost momentow zerwania
Szybkasé utwardzania przy zastosowaniu pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch
aktywatora _ ~ rodzajow podiga. Badania wykonano w oparciu o
Wykres przedstawia wzrost momentu zerwania normg ISO 10964 przy iyciu  $srub  M10

pofaczenia gwintowego w funkcji czasu przy

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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sredniodoktadnych i otworéw gwintowanych w stopie 200
aluminium. (Nm] 300
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stal - stal ulepszona cieplnie Eé%kg przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp.
WLA SCIWO $CI FIZYCZNE PRODUKTU Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkgcji
UTWARDZONEGO ) temperatury ] )
Wspotczynnik rozszerzaldoi Badania f()rowadzono rzyzyciu sredniodoktadnych
cieplnej 1/K]k ) ok. 8x18 srub i naketek M10. Wykresy przedstawigjzmiarg
Wspoitczynnik przewodrioi momentow zerwania pgézenia gwintowego w funkcji
cieplnej $N/_(m Ka] ok. 0.1 temperatury dla rnych rodzajow podiea. Momenty
Ciepto wtaciwe [J/(kg K)] ok. 300 zerwania paiczen sprawdzano zgodnie z nogmSO

PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE

Wartas¢ momentu zrywajcego

pofaczenie (wg ISO 10964 p.3.3) I\{Nm] 5
rzedziat wartéci min.-maks. [Nm]  2-10
artas¢ momentu klinowania

(wg 1ISO 10964 p.3.5) kNm] 2
rzedziat wartéci min.-maks. [Nm]" 1-3
artes¢ napezen scinajacych

(wg DIN 54452) MPa] 5.5

przedziat wartéci min.-maks. MPa] 3.5-7.5

W/w parametry okrdono po 72 h utwardzania w temp.
22 °C wykorzystujc stalowe sruby i naketki M10
sredniodoktadne oraz kalibrowane pary ttoczek-tudejk

Moment zrywajacy
6\(/)’(4026’1 gwintowyc| )
ykres przedstawia maksymalnwielkos¢ momentu

ﬁolqczenie dla r@&nych wielkosci

zrywajacego dla  réanych  wielkégci  pokczen
gwintowych. Badania " prowadzono przy zygiu
sredniodoktadnych stalowycirub i naketek. Momenty

zerwania paiczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
10964. Proby przeprowadzono po 72 h utwardzania w
temp. 22C.
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10964. Pomiary momentu wykonywano w danej
temperaturze.
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Moment zrywajacy pofaczenie gwintowe w funkcji
teng)p()eratury (dla aluminium i ré znych materiatéw
sruby
Badania_ prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych
srub M10 I otworéw gwintowanych w stopie aluminium.
Wykres przedstawia zmian momentow zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji temperatury dla
réznych rodzajéw podia sruby. Momenty zerwania
Bolap_zei sprawdzano zgodnie z nogmSO 10964.
omiary momentu wykonywano w danej temperaturze.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.



chester ©

@
‘:& molecular

05-092 tomianki ul. Krzywa 20B Poland
tel./fax. (22) 751 28 06/07 www.chester.com.pl

Karta Danych Technicznych

Chester A_ 80

Molecular
Dziat Rozwoju Wyrobow

0 100 - ‘
g \\
N
2 N\
° 80 \ N
@ \5 iad
g o AN ] mosigdz
e ocynk
N 40 stal nleb¥eskl
IS
[]
e 20
g ocynk zotty|
)

-50 0 50 100 150 TC] 175

stal - stal ulepszona cieplnie

Moment zrywajacy pofaczenie gwintowew funkcji
c_zasiu v;/ podwyszonych temperaturach (starzenie
cieplne

Badania prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych
srub i naketek M10. Wykres przedstawia zmiany
momentow zerwania pzei gwmto_vv%g:h dla podiza
pokrytego powlok cynkows z niebiesk warstwg
chromianowy, w funkcji czasu, dla iych temperatur.
Momenty zerwania paetzer sprawdzano zgodnie z
normg 1SO 10964. Pomiary momentu wykonywano w
temperaturze 22C.
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ODPORNOSC CHEMICZNA _
Eéq)kca:y prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkgcji

czasu

Badania prowadzono przyZﬁiu sredniodoktadnych
ocynkowanychérub i nakgtek M10. Tak przygotowane
elementy zanurzano w medium o temperaturzeC2ib
wskazanej na wykresie. Wykresy przedstaaviaiare
momentéw zerwania pgizenia gwintowego w funkcji
czasu dla renych rodzajow mediow. Momenty
zerwania paiczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
%3%84 Pomiary momentu wykonywano w temperaturze
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Skrécona tabela odpornéci chemicznej

Medium Odp. chemiczng
Alkohol butylowy +
Formaldehyd
Gliceryna
Kwas fosforowy 10%
Podchloryn sodu
Nafta
Kwas azotowy 10%
Kwas octowy 10%
Aminy
Fenol
Kwas mlekowy
Woda morska
Alkohol etylowy
Propan
Gaz ziemny
Amoniak gazowy
Chlor -

Tlen -

+ mazna stosowébez zastrzeen
) - nie zalecane _
Eg%kéy prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

+
+
+
+

,++++++++++

Petna tabela odporfc chemicznej znajduje @ina
stronach internetowych firmy oraz u przedstawicieli
regionalnych.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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SZCZELNOSC POLACZEN GWINTOWYCH )
Wykres przedstawia wielk6 cisnienia rozszczelnia-
jacego padczenie w funkcjisrednicy gwintu. Badania
prowadzono przy ayciu zlczek pokrytych zotta
warstwy chromianow z gwintem wykonanym zgodnie z
normg ISO 228-1. Proby énieniowe wykonywano w
temperaturze 2€C przy wyciu wody.
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INFORMACJE POZOSTALE

Przechowywanie ) . )
Oggymalna temperatura magazynowania kleju wynosi
+5 °C do +28°C. Przechowywanié kleju w temperaturze
-20 °C do +5°C przez okres 30 dni nie powoduje
pogorszenia jego jakoi. Klej przechowywany w
temperaturach ujemnych przedzyciem musi by
ogrzany do temperatury pokojowe;j. ] )
Ze wzgkdu na mechanizm = utwardzania, Kklej
dostarczany jest w opakowaniach wypetnionych tylko
czesciowo. Warstwa powietrza zapobiega utwardzeniu
klelju i zapewnia jego ptynsé. Klej w opakowaniu
nalery chront =~ przed wszelkiego rodzaju
zanieczyszczeniami.

Sposo6b stosowania

Przeznaczone do klejenia elementy powinng ¢myste i
odttuszczone. Klej naky aplikowa bezpdredhio z
opakowania (butelki) ‘wyposanego w kdcowke
dozupca. Przed uyciem wstrasmé. Przy pierwszym
u?/cm koncowke dozujca nalezy odcié na poziomie
odpowiednim dla danej aplikacji. Nie wolno zanyrza
butelce z klejengrub, czsci metalowych, pdzelkow i
innych przedmiotéw. 3& szybkas¢ utwardzania kleju
spowodowana nigk temperatura, da szczelim lub
mato aktywnym podigem jest nie satysfakcjoraga
naley zastosowa Aktywator A firmy Chester
Molecular.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.



