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OPIS PRODUKTU

Pasta montawa PA-1100 jest utworzona na bazie
smaru litowego z dodatkiem aluminium, miedzi i graf
Zawiera inhibitory korozji, dodatki przeciwutleriap i
adhezyjne. Chroni przed zapiekaniem gpmknia
gwintowe, utatwia demonta Zabezpiecza przed
pittingiem i korozj. Zmniejsza zgycie powierzchni
wspotpracujcych. Cechuje 8i dwa stabilngcia
chemiczn. Jest odporna na zasady i kwasy, orazgyod
réwniez morski. Moze by poddawany dziataniu pary
wodnej.

TYPOWE ZASTOSOWANIE
Jest preparatem przeznaczonym do mantpohczen
gwintowych pracujcych w wysokich temperaturach i
smarowania wolnoobrotowych mechanizmow.
Zalecany do:
- montau pohczer gwintowych
- smarowania patzer wielowypustowych
- sSmarowania wolnoobrotowych Agsk
slizgowych
- smarowania prowadnic
- smarowania uktadéw @jnowych i poiczen
sworzniowych
- smarowania otwartych przektadnttmtych i
slimakowych
- smarowania iy i rolek
- montau elementéw uktadéw hamulcowych i
sprzglowych (bez styczrimi z elementami
ciernymi)

WLA SCIWO SCI PRODUKTU

Post& pasta
Barwa ciemnoszara
Gestos¢ 1.27 g/cr

Lepkas¢ dynamiczna w 20C 350 Pa s
Penetracja po ugniataniu

mm/10 (ASTM D217A) 300-350
Maks. temp. pracy 116C
Min.. temp. pracy -18C
Punkt kroplenia 18
Temperatura zaptonu 28D

Test korozji ptytki miedzi,
24 h w 100°C (ASTM D130) 1

INFORMACJE POZOSTALE

Przechowywanie

Produkt nalgy przechowywad w oryginalnych
opakowaniach. Trwaké produktu wynosi 36 miesty.
Sposob stosowania

Usura¢ z powierzchni pozostadoi smaréw i osadow.
Produkt aplikowd na powierzchnie wspotpracae
przy wyciu szpachelki lub sztywnegedrla.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgigacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedayzytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatéo wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawne;j.



