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OPIS PRODUKTU

Klej preaplikowany ChesterLock P80 _jest
komPozyc opart na wodnej bazie zwkkow
akrylowyc zawierajca  mikrokapsutki,  ktorych

zawartd¢ spetnia ra$ inicjatora reakcji utwardzania.
Produkt jest nakfadany na powmrzcénr%]v_vmtovxg i
suszony. Po wysuszeniu tworzy saicimieaktywrn
powtoke. W czasie montai (wkrgcaniasruby) nasgpuje
uwolnienie  aktywnego czynnika zawartego w
mikrokapsutkach inicjycego proces utwardzania.

TYPOWE ZASTOSOWANIE )
Produkt przeznaczony jest do tworzenia
powierzchniach gwintowych powtok uszczelaijch i
zabezpieczapych przed poluzowaniem oraz korgzj

na

WEA SCIWO SCI PRODUKTU PO NALO ZENIU
Konsystencja sucha powtoka
Kolor czerwony
Temperatura zaptond ] > 100

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Szg}fbkoéc’ utwardzania w zaleznosci od rodzaju
odtoza

ykresy przedstawigj wzrost momentdéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch
rodzajow podtaa. Badania wykonano zgodnie z ngrm
ISO 10964 przy iyciu srub i naketek M1
sredniodokfadnych.

18 >~
ol y =
12 ‘,//
: 7
),
3 stal,

zocynk nifbieski
0

0 0,5 1 3 6

moment zrywajgcy

24 [y 72

Szybkasé utwardzania w zaleznosci od temperatury
otoczenia

Wykres przedstawia wzrost momentéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch
wartasci  temperatur — otoczenia. Badania wykonano
zgodnie z norm 1ISO 10964 przy zyciu stalowychsrub

i nakretek M10sredniodoktadnych.
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WELA SCIWO SCI FIZYCZNE PRODUKTU
UTWARDZONEGO _
Wspotczynnik rozszerzalidoi

cieplnej [1/K _ ok. 1d
Wspotczynnik przewodrigi

cieplnej ﬁN/(m K?]] ok. 0.1
Ciepto wtaciwe [J/(kg K)] ok. 300

PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE
Wartas¢ momentu zrywajcego
pofaczenie (wg ISO 10964 p.3.3) ’\[Nm] 18
rzedziat wartéci min.-maks [Nm] = 11-25
artas¢ momentu klinowania
th] 2
[Nm] 1-3

(wg 1ISO 10964 p.3.5)
przedziat wartéci min.-maks.
Ioo 24 h utwardzania w temp.
owe $ruby i naketki M10

W/w parametry okrdono
22 °C wykorzystujc sta
sredniodoktadne.

Moment odkrecajacy pofaczenie w funkcji momentu
dokrecania o )
Wykres przedstawia_ wielké momentu odkicajacego
dla r&nych wielkgci momentu dokycania. Badania

prowadzono przy %/cm $redniodoktadnych stalowych
srub i naketek M10. Proby przeprowadzono po 72 h
utwardzania w temp. 2¢.
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ODPORNOSC TEMPERATUROWA .
Eéc?)kca:y przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp.

Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkgcji
temperatury ] )

Badania Erowadzono rzyzyciu sredniodoktadnych
srub i naketek M10. Wykresy przedstawigjzmiare
momentow zerwania pgézenia gwintowego w funkcji
temperatury dla rnych rodzajow podiea. Momenty
zerwania pajczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
10964. Pomiary momentu wykonywano w danej
temperaturze.
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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgigacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedayzytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatéo wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawne;j.
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Moment zrywajacy pofaczenie gwintowew funkcji
c_zaslu v;/ podwyszonych temperaturach (starzenie
cieplne

Badania prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych
srub i naketek M10. Wykres przedstawia zmiany
momentow zerwania pgizen gwmtoyvgg:h dla podiza
pokrytego powlolk cynkows z niebiesk warstwy
chromianowy, w funkcjl czasu, dla thych temperatur.
Momenty zerwania petzen sprawdzano zgodnie z
normg 1SO 10964. Pomiary momentu wykonywano w
temperaturze 22C.
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SZCZELNOSC POLACZEN GWINTOWYCH )
Wykres przedstawia wiellko cisnienia rozszczelnia-
jacego padczenie w funkcjisrednicy gwintu. Badania
prowadzono przy ayciu zhkczek pokrytych zoita

warstwy chromianow z gwintem wykonanym zgodnie z
normg 1ISO 228-1. Proby énieniowe wykonywano w
temperaturze 26C przy wyciu wody.

[MPa]

g 170 ——N

g

T

<

(]

R

o

e

=110

8

3

38" rr G

ODPORNOSC CHEMICZNA

Medium Odp. chemiczng
Benzyna +
Olej nagdowy +
Ptyn hamulcowy +
Olej silnikowy 130°C +
Glikol +
Nafta +
Kwas azotowy 10% +
Kwas octowy 10% +
Aminy +
Fenol +
Kwas mlekowy +
Woda morska +
Gaz ziemny +

Amoniak gazowy -
Chlor -

Tlen -

+ mazna stosoweabez zastrzeen
- nie zalecane

Jeli nie podano inaczej badania prowadzono w
temperaturze 22C. _
Eéc't))kca:y prowadzono po 72h utwardzania w temperaturze

Petna tabela odporsc chemicznej znajduje gina
stronach internetowych firmy oraz u przedstawicieli
regionalnych.

INFORMACJE POZOSTALE

Erzgctlw(owywzimie H s nalnveh
rodukt “naley przechowywa w oryginalnyc
opakowaniach w temperaturze od *5do +¥3’C.
Elementy gwintowe z powtakpreaplikowan mogy by¢
przechowywane w temperaturze ZDprzez 3 lata
Sposo6b stosowania

Przeznaczone do naktadania elementy powinny by
czyste i odtluszczone. Bezyednio przed nakladaniem
baz kleju naley wymieszé z mikrokapsutkami a
nastpnie  nakfadé recznie  (mdzelkiem) lub
automatycznie. Elementy z naniegjopowtoka musz
by¢ wysuszone. Maksymalna temperatura suszenia nie
powinna przekracza60°C

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgigacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedayzytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatéo wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawne;j.



